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tile lovers







histoire de Ia céramique, retrouve ici tout son pouvoir suggestif, pou
sStyle. / Das Sechseck: ein Format, das Keramikgeschichte geschriebe
t wieder neu aufgefrischt worden, so kdnnen Sie sich Ihren Traum v
e pertefece a la historia de la ceramica y que vuelve a proponerse co
eahzam@n de su estilo de ensueno. / LLiecTnyronbHMK: BOWEALINI B 1C
KeCTBEHHBIA NOTEHLMan AnA peanusauum CTUIA Ballen MeyThl.

FIRENZE
DORATO, CUO-
10, TABACCO,
BIANCO, NERO
GRIGIO +
DECO GREY

& BEIGE

Esagono: un formato che appartiene alla
storia della ceramica riproposto in tutta
la sua forza evocativa, per rendere pos-
sibile la realizzazione del vostro sogno di
stile.

lexagon: a shape belonging to the hi-
ory of ceramics, reproposed with great
vocative strength, allowing you to make
wur style dreams come true.
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Floor Firenze Dorato Tonosutono 02 Gesso



1l sapore della
tradizione si
fonde con U'inal-
terabile resi-
stenza del gres
porcellanato.

The taste of
tradition blends
with the infinite

strength of porce-
lain stoneware.

Le charme de la tradition s’unit a
I'inaltérable nature du grés cérame.
/ Ein Flair von Tradition bindet sich

mit der Bestédndigkeit von Feinstein-
zeug. / El sabor de la tradicion se
funde con la inalterable resistencia
del gres porcelanico. /

Ayx Tpagnuni coeanHAeTcA

C HEU3MEHHOW MPOYHOCTHLIO
KepamorpaHuTa.
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que piece présente un graphism
l% I B D gf&tsnrese

doyant Leffet que procure ce sol est celui
d’une matiere naturelle et harmonieuse. /
Jedes Element hat e/ne individuelle graf/—

chen Verlauf von Nuancen. DerB S
durch eine edle materische Bewegung
hnet. / Cada elemento posee

|
|

M NERO

Ogni elemento ha una

/.' differente grafica e una
diversa nuances di colore.

Leffetto del pavimento

¢ un sofisticato

movimento materico.

Every element has a
different pattern and
different colour shade.
The flooring created has
a sophisticated, textured

effect
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DECO
GREY

1l fascino delle cementine
in una cucina moderna,
una nuova estetica con-
temporanea fatta di fun-
zionalita e bellezza.

The charm of cementine
in a modern kitchen, a
new contemporary aes-
thetic blending functio-
nality and beauty.
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. .' -E‘fﬁ;} * *_ .ﬁ:?. - Naturalmente casa.

- G A . n décorative des cementine dans une cuisine moderne, un résultat esthétique de grande classe, original, contemporain
L . — = tionnel. / Der Charme von Zementfliesen in einer modernen Kiiche, eine neue, zeitgeméaBe Asthetik, die Funktionalitit
il e . heit verbindet. / La fascinacién del mosaico hidraulico en una cocina moderna, una nueva estética contemporanea

= < = T ncionalidad y belleza. / BocxututenbHble cementine Ha COBPEMEHHON KyxHe. HoBaa akTyanbHasA 3CTeTuka, codeTaroLyas

Floor Firenze Deco Grey Tonosutono 10 Grigio | bHOCTb M KpacorTy.
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Firenze, un prodotto
dallo spirito acco-
gliente grazie alla

sua calda e raffinata =

stonalizzazione.

Firenze, a product
with a welcoming
spirit, creating
warm, sophisticated

shading. ~ —

Firenze, un produit de caractére qui rend

I’'atmospheére accueillante par son mouve-

ment de nuances douces et chaleureuses.

/" Firenze ist dank der warmen und elegan- ——
ten Schattierungen besonders freundlich

und einladend. / Firenze, un producto de

espiritu acogedor gracias a su cdlida y refi-

nada variacion cromatica. / lNnutka Firenze

co3gaet kKomgopT brarogapa CBoeN Tenaoin

Y U3bICKaHHOW TOHa/IbHOW rpagaumu.
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DECORS
BEIGESEA

“emotions, like these war

20

Atmosfere colte che arrivan
da lontano per raccontare
emozioni contemporanee

sempre vive, come queste P
de gradazioni di bez’ge. 3

Cultured atmosp/gms‘that d
come from afar, telling of &
thrilling contemporary

i

shades of beige.
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Une atmosphere recherchée dans un
lointain passé pour revivre au gout du
jour les émotions d’autrefois. / Eine
kultivierte Atmosphére, die von weit her
zu kommen scheint, vermittelt ein zeit-
gendssisches und sehr lebendiges Flair.
Wie hier in warmen Beigeténen. / Sa-
bias atmdsferas que vienen de.lejos para
contar modernas emociones siempre Vvi-
vas, como estas cdlidas gradaciones del
beige. / UHTennureHTHaa armocgepa,
rnoBecTByroLasa u3faneKka o X1BbIX U
HacToALUMX YYBCTBaX, OTPaXXEeHHbIX B
TensbIX TOHax.6e>XXeBoro.
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Firenze, una superficie intensa lavorata dal tempo.
Firenze, an intense surface, worn by time.
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Firenze, une surface de caractére, fagonnée par le temps. / Firenze, eine intensive Oberfléche,
an der die Zeit ihre Spuren hinterlassen hat. / Firenze, una superficie intensa trabajada por el
tiempo. / Firenze, HackiLeHHasi MOBEPXHOCTb, 06paboTaHHasA BPEMEHEM.
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Floor Firenze Cuoio Tonosutono 10 Grigio 4
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Cuoio, una tonalita
classica che in
Firenze acquista una
incredibile e profonda
palette di emozionanti
sfumature.

Cuoio, a classic shade
that in Firenze takes
on an incredibly deep
palette of fascinating
shades.

Cuoio, la couleur la plus traditionnelle restitue

. ) dans Firenze tout son héritage du passé par

I’harmonie et I’équilibre de sa palette de nuan-
CERAMICHE ces. / Cuoio, ein klassischer Farbton, der
Naturalmente casa. bei Firenze eine unglaublich intensive Spanne

an riihrende Nuancen annimmt. / Cuoio, un
tono clasico que en Firenze cobra un increible
y profundo colorido de emocionantes mati-
ces. / Knaccudeckuii uBet Cu0io MHOXUTCA B
Konnekumn Firenze B HeBepPOATHOMN 1 r1y6OKoM

nannTpe BOMTHYIOWMX OTTEHKOB.
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Floor
Firenze Bianco

Tonosutono
02 Gesso

Il right reserved. Re

/
an €
veiun lugar encantadorcomo este sofi-

T0, KaK 3TOT U3bICKaHHbI¥ KOPUAOP.

1ze, chaque espace acquiert classe et finesse comme ce couloir tres élé? / Jeder Raum wird mit Firenze

den,wie dieser edel eingerichtete Flur. / Cada espacio con Firenze se vue
saje. / Bnarogaps Firenzeyito6oe nomeLyeHne npespaLyaeTcs B BOLLE6HOE M
F
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Firenze Grigio

- Tonosutono
10 Grigio
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RApP e AReHE 21 fiflits reserved. Reproduction of

Eine kostbare Erinnerung an das Handwerk, =
die fahig ist, neue Wahlverwandtschaften

aufzubauen. / Una memoria artesanal

excelente capaz de crear nuevas afinidades

electivas. / becueHHbIe peMec/IeHHbIE

TPaauLMN B HOBbLIX SKCKITIO3UBHbIX:

PELLEHNAX.

Una preziosa memoria
artigianale in grado di

. creare nuove

affinita elettive.

-~ Explore new -defs‘ig(z
combinations that
evoke the beauty o

Italian artisan heritage.

B Dy
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Firenze Firenze
THICKNESS - EPAISSEUR - ESPESOR

PAVIMENTI GRES PORCELLANATO 21,6x25 RT
FLOOR TILES - SOLS - PAVIMENTOS PORCELAN - GRES CERAME - GRES PORCELANICO 9'x10" I 3
BODENFLIESEN - HAMO/IbHOE MOKPBITVE FEINSTEINZEUG - KEPAMOTPAHWT STARKE - TONIMHA

Firenze Cuoio 21,6x25 Firenze Tabacco 21,6x25
TonosuTono 10 GRIGIO TonosuTono 10 GRIGIO

Firenze Dorato 21,6x25 Firenze Deco Beige 21,6x25
TonosuTono 02 GESSO TonosuTono 03 BEIGE

Firenze Deco Grey 21,6x25
TonosuTono 10 GRIGIO

~

FAP

Firenze Nero 21,6x25

Firenze Grigio 21,6x25
TonosuTono 11 ANTRACITE TonosuTono 10 GRIGIO

v3
Unita di vendita
Sales unit MQ./Box | PZ./Box | Kg/Box | Box/PL
1 Box 1,177 29 19,50 36
EAP 1 Box - _ 5 _

Firenze Bianco 21,6x25
TonosuTono 02 GESSO

36 37
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Useful information. / Informations utiles. / Nitzliche Informationen. / Informacién util. / NMonesHaa nHdopmauma.

www.ecolabel.eu

(N° IT/21/01)

FAP E MADE IN ITALY

Tutte le piastrelle Fap ceramiche sono prodotte in Italia.

Chi acquista ceramiche Fap ha la sicurezza che esse siano prodotte
con tecnologie che rispettano I'ambiente, utilizzando materie prime
eccellenti e sicure, garantendo le migliori condizioni di lavoro possibile.

Fap ceramiche aderisce al Codice Etico di Confindustria Ceramica, che
impegna le aziende a comunicare con chiarezza I'origine dei propri
prodotti. Il marchio Ceramics of Italy pud essere utilizzato esclusivamente
per contrassegnare i prodotti ceramici realizzati in Italia.

FAP E ECO DESIGN

Ecolabel & il marchio di qualita ecologica della Comunita Europea,
rilasciato esclusivamente ai prodotti con ridotto impatto ambientale.
Ecolabel valuta I'intero ciclo di vita del prodotto: estrazione delle materie
prime, processo produttivo, distribuzione, utilizzo e smaltimento.

Tutti i prodotti Fap ceramiche rispettano i requisiti Ecolabel.

Lo standard LEED & un sistema di certificazione che indica i requisiti
per costruire edifici ambientalmente sostenibili. La certificazione
LEED, elaborata da U.S.Green Building Council e riconosciuta a livello
internazionale, afferma che un edificio & rispettoso dell'ambiente e che
costituisce un luogo salubre in cui vivere e lavorare. Il sistema si basa
sull'attribuzione di punti legati ai requisiti di sostenibilita. Lutilizzo di
piastrelle di ceramica puo contribuire ad ottenere crediti LEED.

L’UTILIZZO DI PIASTRELLE DI CERAMICA PUO CONTRIBUIRE
AD OTTENERE | SEGUENTI CREDITI LEED:

Heat island effect SS 7.1 puo contribuire ad ottenere 1 credito LEED.
Ha lo scopo di limitare I'effetto isola di calore, per ridurre al minimo
I'impatto sul microclima e I'habitat.

Lutilizzo dei colori Bianco e Dorato della collezione Firenze pud
contribuire ad ottenere 1 credito LEED.

Innovation in design ID 1.1-1.4 puo contribuire ad ottenere da 1 a 4
crediti LEED.

Premia le performance che rappresentano risultati innovativi e migliorativi
per il green building, ad esempio I'utilizzo di prodotti certificati Ecolabel.
Lutilizzo delle piastrelle Fap (oltre il 90% sono certificate Ecolabel) pud
contribuire ad ottenere da 1 a 4 crediti LEED.

Emission of voc EQ 4.2 pud contribuire ad ottenere 1 credito LEED.
Lutilizzo di materiali che non emettono alcuna sostanza organica come

e piastrelle Fap pud contribuire ad ottenere 1 credito LEED.

FAP IS MADE IN ITALY

All Fap ceramiche tiles are produced in Italy.

Anyone purchasing Fap ceramics can be sure that they are produced
using technologies that respect the environment, using safe, excellent
raw materials, guaranteeing the best possible working conditions.

Fap ceramiche follows the Confindustria Ceramica Code of Ethics, which
commits businesses to clearly informing of the origin of their products.
The Ceramics of Italy trade mark can be used exclusively on ceramic
products made in Italy.

FAP IS ECO DESIGN

Ecolabel is the European Community green quality brand, issued
exclusively to products with reduced environmental impact. Ecolabel
assesses the whole product life cycle: extraction of raw materials,
production process, distribution, use and disposal. All Fap ceramiche
products comply with Ecolabel requirements.

The LEED standard is a certification system indicating the requirements
for the construction of environmentally sustainable buildings. The
internationally acknowledged LEED certification, drawn up by the
U.S.Green Building Council, states that a building respects the
environment and is a healthy place to live and work in. The system

is based on the allocation of points for a series of sustainability
requirements. The use of ceramic tiles can help to obtain LEED credits.

THE USE OF CERAMIC TILES CAN HELP TO OBTAIN THE
FOLLOWING LEED CREDITS:

Heat island effect SS 7.1 can help to obtain 1 LEED credit.

It aims to limit the heat island effect in order to reduce impact on
micro-climates and habitats to a minimum.

Using the colours Bianco and Dorato in the Firenze collection can help you
qualify for 1 LEED credit.

Innovation in design ID 1.1-1.4 can help to obtain between 1 and
4 LEED credits.

Rewarding performances that represent innovative results that h
to improve green building, for example the use of Ecolabel certifi
products. The use of Fap tiles (more than 90% are Ecolabel certi
help to obtain between 1 and 4 LEED credits.

Emission of voc EQ 4.2 can help to obtain 1 LEED credit.
The use of materials with low emissions of volatile organic
substances like Fap tiles can help to obtain 1 LEED credit.

FAP EST MADE IN ITALY

Toute la production de carreaux Fap ceramiche est réalisée en ltalie.
Acheter un produit Fap c’est avoir la certitude d’une technologie qui
respecte I'environnement, de matiéres premiéres nobles et sures et
d’une attention particuliére aux conditions de travail.

Fap ceramiche adhére au Code d’Ethique de Confindustria Ceramica
qui impose aux entreprises de communiquer clairement ['origine de ses
produits. Le label Ceramics of Italy ne peut étre utilisé que pour des
carreaux céramique intégralement fabriqués en Italie.

FAP EST ECO-DESIGN

Ecolabel est le label écologique des pays de I'Union Européenne attribué
aux produits dont I'impact sur I'environnement est limité. Ecolabel exige
un impact réduit pendant tout le cycle de vie : extraction des matiéres
premiéres, procédé de production, distribution, utilisation et élimination.
Tous les produits Fap ceramiche respectent les critéres Ecolabel.

Le LEED est un systéme de certification définissant des critéres qui

régissent la construction de batiments a haute qualité environnementale.

Elaboré par I'U.S.Green Building Council et internationalement

reconnu, le certification LEED est délivrée aux batiments respectueux
de I'environnement et constituant un lieu salubre dans lequel vivre et
travailler. L'obtention de la certification repose sur un systéme de points
de crédit attribués selon des critéres d’évaluation de la durabilité de

la construction. Lutilisation de carreaux céramique peut contribuer a
obtenir des points de crédit LEED.

L'UTILISATION DE CARREAUX CERAMIQUE PEUT

CONTRIBUER A L'OBTENTION DES CREDITS LEED SUIVANTS :

Heat island effect SS 7.1, a le but de limiter I'effet llot de chaleur afin
ne pas affecter le microclimat et I'habitat environnant et peut contribuer
al'obtention d’1 point de crédit LEED.

Lutilisation des couleurs Bianco et Dorato contribue & I'obtention d'1
point de crédit LEED.

Innovation in design ID 1.1-1.4, peut contribuer a I'obtention d'1 a 4

points de crédit LEED ; elle récompense les initiatives représentant

des actions innovantes et susceptibles d’améliorer I'éco-construction,

comme la mise en oeuvre de produits certifiés Ecolabel. L'utilisation des
) (dont plus de 90 % sont certifiés Ecolabel) peut contribuer
de 14 points de crédit LEED.

voc EQ 4.2 peut contribuer a obtenir 1 point de crédit LEED.
{e matériaux contenant un faible taux de COV (composés
0latiles) comme les carreaux Fap peut contribuer a

"1 point de crédit LEED.

FAP IST IN ITALIEN HERGESTELLT

Alle Fliesen von Fap ceramiche werden in Italien erzeugt.

Durch den Kauf von Keramikprodukten von Fap erhélt man die
Sicherheit, dass sie mit umweltfreundlichen Technologien unter Einsatz
von ausgezeichneten, sicheren Rohstoffen produziert wurden, wobei die
bestmdglichen Arbeitsbedingungen gewahrleistet werden.

Fap ceramiche hlt sich an den Ehrenkodex von Confindustria Ceramica,
der die Firmen verpflichtet, den Ursprung der eigenen Produkte klar
mitzuteilen. Das Markenzeichen Ceramics of Italy darf ausschlieBlich
fiir die Kennzeichnung von in Italien erzeugten Keramikprodukten
verwendet werden.

FAP IST OKO-DESIGN

Ecolabel ist ein Umweltgiitesiegel der Europaischen Union, das
ausschlieBlich Produkten mit geringen Auswirkungen auf die Umwelt
verliehen wird. Das Ecolabel beurteilt den gesamten Lebenszyklus
des Produkts, von der Gewinnung der Rohstoffe {iber den
Produktionsprozess, den Vertrieb und Einsatz bis hin zur Entsorgung.
Alle Produkte von Fap ceramiche erfilllen die Anforderungen

des Ecolabels.

Der LEED-Standard ist ein Zertifizierungssystem, das die Anforderungen
fiir die Errichtung von umweltvertréglichen Geb&uden vorgibt. Die vom
U.S.Green Building Council erarbeitete und international anerkannte
LEED-Zertifizierung erklart, dass ein Gebaude umweltfreundlich

ist und einen gesunden Arbeits- und Wohnraum darstellt. Das

System beruht auf der Vergabe von Punkten auf Grundlage der
Umweltvertréglichkeitsanforderungen. Die Verwendung von
Keramikfliesen kann zur Vergabe von LEED-Punkten beitragen.

DURCH DIE VERWENDUNG VON KERAMIKFLIESEN KONNEN
FOLGENDE LEED-PUNKTE ERZIELT WERDEN:

Heat island effect SS 7.1 kann zur Vergabe von 1 LEED-Punkt
beitragen. Sein Zweck ist, den Warmeinseleffekt einzuschranken und
die Auswirkung auf das Mikroklima und den Lebensraum zu senken. Die
Verwendung der Bianco und Dorato kann zur Vergabe von 1 LEED-Punkt
beitragen.

Innovation in design ID 1.1-1.4 kann zur Vergabe von 1 bis 4
LEED-Punkten beitrage.

Belohnt die Leistungen, die innovative Ergebnisse und Verbesserungen
fiir das , Green Building“ darstellen, wie zum Beispiel die Verwendung
von Produkten, die mit dem Ecolabel ausgezeichnet wurden. Die
Verwendung von Fap-Fliesen (mehr als 90% sind mit dem Ecolabel
bescheinigt) kann zur Vergabe von 1 bis 4 LEED-Punkten beitragen.

Emission of voc EQ 4.2 kann zur Vergabe von 1 LEED-Punkt beitragen.
Die Verwendung von Materialien mit niedrigen VOC-Emissionen
(fliichtige organische Verbindungen) wie den Fliesen von Fap kann zur
Vergabe von 1 LEED-Punkt beitragen.

FAP - 3TO MADE IN ITALY

Bcs kepamuyeckas nauTka ot komnanum Fap ceramiche npoussogutcs
B Uitanun. ToT, KT0 BbIGUpaeT NAMTKY Fap, MOXET ObiTb YBEPEH,

4YT0 NP & U3roTOBNEHUN NPUMEHSIOTCA NPUpoAoCcOeperaroLLne
TEXHONOrUN 1 UCNONb3YETCS BLICOKOKAYECTBEHHOE 1 HAAEXKHOE CbipbE
npv 06ecneyerint HaunyyLwmux yenosuit Tpyaa

KomnaHus Fap ceramiche npucoegunsetcs Kk Itnyeckomy Kogekcy
Confindustria Ceramica (06beauHenne npeanpuxumarenei
KEpaMUYECKOi NPOMBILLIIEHHOCTH), COFNIACHO KOTOPOMY NpeANpUATUS
0053aHbl YETKO YKa3bIBaTb NPOUCXOX/AEHUE COOCTBEHHOM NPOAYKLIM.
Mapka Ceramics of Italy MoXeT 6bITb UCNONb30BAHA UCKNIOYUTENBHO
Ha TOBapax, NPon3BeAeHHbIX B UTanuu.

FAP - 3T0 3KOAU3AIH

Mapka Ecolabel npumensietcs B EBponeiickom CooblyecTse ans
0603Ha4eHNs 3KONOTMYECKN YUCTON NPOAYKLIMM, U U3TOTOBAEHUN
KOTOPOIA ObIN0 COKPALLEHO 00LLee BO3AEACTBUE HA OKPYXKAIOLLYI0
cpedy. Ecolabel yyuTbiBaET NONHbIN XU3HEHHDIN LUK M3AENNS:
A06b14a CbIpbS, NPOM3BOACTBEHHDI NPOLIECC, COLIT, UCNONb30BAHME
n o6pa6oTka 0Txof08. Best npozykuus Fap ceramiche cooTBeTCTBYyeT
Tpe6osanuam Ecolabel.

Cranpapt LEED - aTo cuctema ceptudmkaumnm, BKaYamwwas
Tpe6oBaHus, NpeabaBAsSEMbIe K 3eNEHOMY CTPOUTENLCTBY.
Tony4nBLUMit MeXYHApPOLHOE NpU3HaHue cepTudimkar LEED

6bin pa3pabotat opranusaumeit U.S.Green Building Council. OH
CBMAETENbCTBYET 0 TOM, 4TO 3AaHue 6bino NOCTPOEHO 6e3 HaHeceHus
BPeZa OKpyXatoLwei cpeae 1 iBRseTcs 6naronpuATHLIM MECTOM ANS
XU3HY 1 paboTbl. CUCTEMA 0CHOBAHA HA NPUCYXKAEHUM 3a4ETHBIX
6ann108 B 3aBUCUMOCTH OT CTENEHM COOTBETCTBUS TPEGOBAHUAM
3KONMOrMYECKI YUCTOrO CTPOUTENLCTBA. Mcnonb30BaHue
KEPaMUYECKOi NAUTKM MOXET cnocoBCcTBOBATL NoNyyeHuto 6annos
LEED.

Mcnonb3oBanue kepamuieckoi NMTKH MOXeET
cnoco6cTBOBaTL NONYYEHNI0 CeayHoWuX 3a4éTHbIX 6annos
LEED:

Heat island effect SS 7.1 moxeT nomoub nonyyuts 1 6ann no
cucteme LEED. Ero uenbio aBnseTCA orpatnyenme «adpexra
TENNOBOr0 0CTPOBA» NYTEM COKPALLEHUS A0 MUHUMYMA BANSIHIS HA
MUKPOKNMMAT ¥ XXMN0E NPOCTPAHCTBO.

cnonb3oBanue ToHOB Bianco 1 Dorato moxeT cnoco6cTBOBaTH
nonyyenmio 1 6anna LEED.

Innovation in design ID 1.1-1.4 MOXeT cnoco6CTBOBATb NONYYEHUIO OT
110 4 6annos LEED.

370 Tpe6OBaHUE HANPABIIEHO HA MOOLLPEHIE NPOEKTOB, BHEAPAILLMX
WHHOBALMOHHbIE TEXHONOT MY U YNYYLIAILLMX 3ENEHOE CTPOUTENLCTBO.
Hanpumep, ncnonb3osaxue u3genuin, CepTUdULUPOBAHHbIX N0
cucteme Ecolabel. Micnonb3osanue nantku Fap (Gonee 90% KoTopoit
cepTudmrumpoBansl no ctaHaapty Ecolabel) moxeT cnoco6cTBOBaTH
nonyyenmio o1 1 1o 4 6annos no cucteme LEED.

Emission of voc EQ 4.2 moxeT cnoco6cTBoBaTh nony4eruto 1
3a4éTHoro 6anna LEED. licnonb3oBanue Matepuanos ¢ HUKUM
YPOBHEM BbIAENEHIS OPraHNyeCcKX NETY4NX COBLMHEHNIA, TAKMX KaK
nnutka Fap, moxeT cnoco6cToBarh nonyyenuio 1 6anna LEED.
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Posa, stuccatura e pulizia

Advice on laving, grouting and maintenance

Pavimento

Floor tiles

PREMESSA IMPORTANTE: PER POSA E STUCCATURA RIVOLGERSI A POSATORI PROFESSIONISTI.

Posa
Una corretta posa in opera, seguendo alcune semplici regole, garantira un perfetto risultato finale:

1) controllare la planarita del massetto su cui posare le piastrelle da pavimento;

2) posare il prodotto miscelando il materiale prelevato da piu scatole;

3) maneggiare con cura il prodotto prima e durante la posa;

IMPORTANTE:

| pavimenti rettificati di Fap devono essere posati con una fuga di 2-3 mm. Per la posa in esterno si consiglia una fuga di 3 mm.
Per pavimenti posati a correre, sfasatura massima di 1/3 fra le doghe. Gli esagoni devono essere posati con una fuga da 3 a 5 mm.

Stuccatura

Utilizzare gli stucchi coordinati TonosuTono.

Pulizia

Le regole per la pulizia a cura del posatore devono essere applicate quando vengono utilizzati stucchi cementizi (TonosuTono o altri). Quando si usano stucchi
epossidici, ci si deve attenere alle indicazioni dei produttori.

Pulizia a cura del posatore.

1 Prima pulizia: quando, dopo 10-20 minuti dalla stuccatura TonosuTono perde plasticita e diventa opaco si proceda alla rimozione
dell’eccesso di sigillante con una spugna umida e pulita. Si deve poi effettuare una pulizia a secco con un panno asciutto o con un feltro.

Pulizia finale: dopo 36/48 ore sia piastrelle che fughe hanno completato la loro stagionatura, si deve procedere al lavaggio della superficie
con un acido ad azione tamponata. Si deve poi risciacquare con abbondante acqua pulita, da rimuovere con una aspira-liquidi.

IMPORTANTISSIMO: ¢é fondamentale che la pulizia a cura del posatore sia effettuata a regola d’arte affinché il pavimento risulti di facile manutenzione. La cura con
la quale si eseguono la prima pulizia e la pulizia finale (in particolare I'asportazione totale degli stucchi residui) influenzeranno la pulibilita del pavimento. Tale procedura
& prevista dai migliori produttori di stuccature per fughe e collanti, per tutti i pavimenti in gres porcellanato. Non rispettare queste raccomandazioni, o utilizzare acqua
non perfettamente pulita, pud determinare il fissaggio di una patina di stucco o di polvere di cantiere estremamente assorbente, non perfettamente visibile ad occhio
nudo, che cattura la polvere esistente nell’ambiente e puo rendere il pavimento perennemente sporco. In questo caso Fap ceramiche declina ogni responsabilita.
Pulizia ordinaria.

Frequenza: come d’abitudine.

Avvertenze:
a] utilizzare strumenti per la pulizia perfettamente puliti; b] sciacquare sempre il pavimento; ¢] non calpestare il pavimento bagnato;
d] per lavaggi frequenti pud essere utilizzata semplicemente acqua pulita o prodotti detergenti specifici per rimuovere sporco e macchie purché non siano
ceranti, filmanti o pellicolanti. Sconsigliamo I'utilizzo di prodotti con I’indicazione “non occorre il risciacquo”.

Pulizia a cura del posatore. Pulizia ordinaria a cura dell’utilizzatore.

Prima pulizia. Obiettivo: manutenzione delle condizioni igieniche
ed estetiche desiderate.
Obiettivo: rimozione definitva

del sigillante.
Strumenti: acido ad azione tamponata, acqua pulita.
Modalita: frizionare I'acido sulla superficie

posata, 15-20 minuti dopo sciacquare con
acqua pulita. Asciugare con aspiraliquidi.

Strumenti: normali strumenti per pulizia.
Per lavaggi frequenti puo essere utilizzata semplicemente acqua pulita.

Modalita: con la frequenza abituale, lavare la superficie
utilizzando strumenti per la pulizia perfettamente puliti.
Sciacquare adeguatamente dopo
il lavaggio con detergenti.

N
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Gres Porcellanato Brillante

Il gres porcellanato Brillante é realizzato attraverso una speciale processo di lucidatura che esalta la morbida struttura della superficie delle piastrelle. Si ottiene
cosi un sofisticato effetto di vibranti riflessi che regalano unicita al pavimento. Il processo di lucidatura di tutti i prodotti levigati e lappati presenti sul mercato,
avviene attraverso I’asportazione di una piccola parte di materiale e la possibile apertura di alcuni micropori in superficie, rendendo il prodotto piu attaccabile
alle macchie. Si consiglia I'utilizzo di stucchi in cadenza di colore con la piastrella per ridurre il contrasto. Durante la posa non si devono segnare i materiali
sulla superficie di utilizzo con matite o pennarelli indelebili.

Pavimento Out

Stuccatura

Utilizzare stucchi cementizi per fughe migliorate (CLASSE CG2 secondo EN 13888) senza I'aggiunta di alcun additivo. Si sconsiglia inoltre I'utilizzo di malte a base
di resine reattive (CLASSE RG secondo EN 13888).

Pulizia

Operazioni fondamentali e necessarie al fine di evitare una manutenzione ordinaria troppo onerosa.

Pulizia a cura del posatore.

1) Premessa: togliere 'eccesso di stucco dalla superficie, muovendo la spatola diagonalmente alle fughe, a impasto ancora fresco.

2) Prima pulizia: quando dopo 10-20 minuti dalla stuccatura lo stucco perde elasticita e diventa opaco, si proceda alla rimozione dell’eccesso di sit
spugna di cellulosa dura umida e pulita. Lavorare in diagonale rispetto alle fughe. Rispettare questi tempi in quanto le fughe potrebbero essere svuota
se le pulite troppo presto. Se la stuccatura dovesse essere gia indurita, & necessario utilizzare una spugna abrasiva in scotch-brite inumidita con ac
3) Pulizia finale: dopo 36-48 ore le fughe hanno completato la loro stagionatura, si deve procedere al lavaggio della superficie con un acido ad azi
attenendosi semplicemente ai consigli di seguito riportati.

Utilizzare una soluzione acido-solvente ad azione tamponata, tipo FapClean 1, diluita al 50% in acqua possibilmente calda. Evitare assolutamente |
da ferramenta diluiti (per il loro rilascio di fumi nocivi e per la loro azione “bruciante” nei confronti dei giunti).

a] Bagnare il rivestimento affinché lo stucco cementizio venga protetto da una eventuale azione corrosiva della soluzione acida diluita. b] Distribuire
la soluzione acida diluita utilizzando una spugna commerciale scotch-brite. ] Lasciare agire per qualche minuto, in funzione dell’intensita dello sporc
energicamente con spazzola con setole in nylon o similari. €] Raccogliere il residuo con stracci asciutti e puliti. f] Risciacquare abbondantemente ¢
pulita, ripetendo I'operazione anche piu volte sino alla eliminazione di qualsiasi alonatura o residuo negli interstizi. g] Qualora rimanessero zone nor
pulite, ripetere il lavaggio acido con FapClean 1 puro.

IMPORTANT NOTE: TILES SHOULD BE LAID AND GROUTED ONLY BY PROFESSIONAL TILE LAYERS.
Tiling

Follow the simple rules below to guarantee perfect tiling results:

1) Check the floor slab is flat where the tiles are to be fitted;

2) Mix the tiles during tiling by taking them from several boxes

3) Handle the tiles with care before and during tiling.

IMPORTANT:

Fap rectified floor tiles must be laid with a 2-3 mm gap between them. For the laying outdoors we recommend a gap of 3 mm.

For floors with a lengthwise tiling layout, maximum 1/3 offset between panels. The hexagons will have to be laid with a 3 to 5 mm gap between tiles.
Grouting

Use TonosuTono coordinating grouts.

Cleaning

When cement-based grouts are used (TonosuTono etc), the tiler should follow the instructions for cleaning. Follow the manufacturer’s instructions if epoxy grouts
are used.

Cleaning to be performed by the tile layer:

1 Initial cleaning: about 10-20 minutes after grouting TonosuTono will lose its plasticity and become opaque: any excess sealant
should then be removed using a clean, damp sponge. The tiles must then be wiped clean using a dry cloth or felt.

Final cleaning: after 36/48 hours both the tiles and the joints will have dried completely: the surface must then be washed using a buffered acid
solution. The tiles must then be rinsed using plenty of clean water, which must then be removed using a liquid vacuum.

EXTREMELY IMPORTANT: it is essential that the tile layer cleans the tiles exactly as prescribed so that the flooring will subsequently be easy to clean. The care taken
with both the initial and final cleaning processes (in particular the complete removal of grout residuals) will affect the subsequent ease of maintenance of the flooring. The
best manufacturers of joint-grouts and adhesives recommend this procedure for all flooring in porcelain stoneware. If these recommendations are not observed or if water
is used which is not perfectly clean, it could lead to the formation of a hardly perceivable film of grout or building site dust which is extremely absorbent and captures any
dust in the atmosphere and can make the floor look eternally dirty. In this case Fap ceramiche declines any responsibility.

Ordinary cleaning:
Frequency: as usual.
Recommendations:
a] always use cleaning tools which are perfectly clean; b] always rinse the floor; c] do not walk on the floor when wet;
d] clean water without detergent may be used for frequent washing or specific detergents to remove dirt of stains that are not waxen or filmy. We advise not to
use detergents with the indication “it is not necessary to rinse after use”.

Cleaning to be carried out by the tile layer. Ordinary cleaning to be carried out by the user.

Initial cleaning. Aim: maintenance of the desired hygienic and aesthetic
conditions.
Tools: usual cleaning apparatus.

For frequent cleaning it is possible to use clean water alone.
Method: Wash the surface at the usual intervals using
cleaning apparatus which are perfectly clean.

Rinse thoroughly after washing with detergents.

Aim: final removal of sealant.
Tools: buffered acid, clean water.
Method: rub the acid onto the floor,
after 15-20 minutes rinse with clean water. Dry
using a wet vacuum.

™
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Glossy porcelain stoneware

Glossy porcelain stoneware is created by means of a special polishing process that enhances the smooth texture of the surface of the tiles, thus achieving
a sophisticated look in which vibrant reflections create a uniquely attractive effect. The polishing process used for all the polished and lapped products on
the market involves removing a tiny part of the material and sometimes opening up a number of micro-pores on the surface, which makes the products more
vulnerable to staining. We recommend using grout in a shade similar to that of the tile, in order to reduce contrast. During the laying process, materials should
not be marked on the upward facing side with pencils or permanent markers.

Floor tiles OUT

Grouting
Use cement-based grouts for improved joints (CLASSE CG2 according to EN 13888) without additives of any kind. Reactive resin based mortars should not
be used (CLASSE RG according to EN 13888).
Cleaning
2 e tions required to ensure ordinary maintenance is kept reasonably simple.
performed by the tile layer:
ove excess grout from the surface, moving a spatula diagonally across the joints before the grout has dried hard.
1g: 10-20 minutes after grouting, when the grout is no longer elastic and has become opaque, remove excess sealant using a clean, damp hard
e. Do not carry out this cleaning operation any earlier, since this could partially empty the material from the joints. Should the grout have already
1 Scotch-Brite® abrasive sponge dampened with clean water.
g: after 36-48 hours, when the joints have set properly, the surface must be washed with buffered acid; simply follow the recommendations below.

acid-solvent solution such as FapClean 1, diluted 50-50 in preferably warm water. Diluted hardware store acids MUST NOT be used (because
‘mful fumes and can “burn” into the joints).

rring surface so that the cement-based grout is protected from any corrosive action of the diluted acid solution. b] Distribute the diluted acid
using a Scotch-Brite® sponge. c] Leave to go to work for a few minutes, depending on how much dirt there is. d] Brush vigorously with a brush
es or similar. €] Use dry, clean cloths to wipe up the residue. f] Rinse thoroughly with plenty of clean, warm water, as often as required to remove

- residue in the gaps. d] If there are still areas not perfectly clean, repeat the acid wash using undiluted FapClean 1. "



Revétement de sol

IMPORTANT : POUR LA POSE COMME POUR LE JOINTOIEMENT, FAIRE APPEL A DES PROFESSIONNELS.
Pose

Une pose bien faite, dans le respect des regles de I'art, est la garantie d’un résultat parfait:

1) contrbler la planéité de la chape sur laquelle les carreaux de sol seront posés;

2) poser le produit en prélevant les carreaux de plusieurs boites a la foi;
3) manipuler le produit avec précaution avant et pendant la pose.

IMPORTANT:

Les revétements de sol rectifiés Fap doivent étre posés avec un joint de 2-3 mm. Pour la pose a I'extérieur, nous recommandons un joint de 3 mm.

Pour la pose décalée, ne pas dépasser 1/3 d’espacement entre les carreaux. Les hexagones doivent étre posés avec un joint de 3-5 mm.

Jointoiement

Utiliser les joints coordonnés TonosuTono.

Nettoyage

Les consignes de nettoyage (laissé au soin du carreleur) doivent étre suivies lorsque sont utilisés des ciments joints (TonosuTono ou autres). En cas d’utilisation
de joints époxy, se conformer aux indications du fabricant.

Nettoyage réalisé par le poseur:

1 Premier nettoyage: lorsque, de 10 a 20 minutes aprés le jointoiement, TonosuTono perd de son élasticité et devient opaque, il faut commencer
par enlever I'excédent de ciment-joint & I'aide d’une éponge humide et propre. Il faut ensuite effectuer un nettoyage a sec a I’aide d’un chiffon
sec ou d’un feutre.

2 Nettoyage final: au bout de 36 a 48 heures, les carreaux et les joints ont achevé leur maturation. Il faut donc procéder au lavage de la surface a I'aide
d’un acide a action tamponnée. Il faut ensuite rincer avec une quantité abondante d’eau propre a enlever ensuite a I'aide d’un aspire-liquides.

TRES IMPORTANT: il est fondamental que le nettoyage effectué par le poseur soit exécuté dans les régles de |’art pour que le revétement de sol soit ensuite
facile a entretenir. Le soin avec Jequel le premier nettoyafge et le nettoyage final seront effectués (notamment I’élimination totale des résidus de ciments-joints)
sera déterminant pour la facilité d’entretien du sol une fois celui-ci en usage. Cette procédure est prévue par tous les fabricants de colle et de produits de
jointoiement pour revétements de sol en grés cérame. Le non-respect de ces conseils ou I'utilisation d’une eau qui ne serait pas parfaitement propre, peut
provoquer I'apparition d’un voile de ciment-joint ou de poussiere de chantier, pas toujours visible & I'ceil nu, mais qui a la propriéte d’emprisonner les taches, les
rendant impossible a éliminer. Le sol apparait alors constamment sale.

Nettoyage ordinaire:
Fréquence: comme d’habitude.
Avertissements:
a] utiliser des instruments pour le nettoyage parfaitement propres; b] toujours rincer le revétement de sol; ¢] ne pas piétiner le revétement de sol humide;
d] pour des lavages fréquents, il est possible d’utiliser tout simplement de I’eau propre ou des nettoyants spécifiques pour éliminer la saleté et les taches, a

condition qu’ils ne soient ni cirants ni flmogeénes. Il est déconseillé d’utiliser des produits indiquant « ne nécessite pas de ringage ».
Nettoyage par le carreleur. Nettoyage ordinaire par I'utilisateur.

Premier nettoyage.

But: préserver les conditions hygiéniques
et esthétiques souhaitées.

Outils: outils de nettoyage habituels. Pour les nettoyages
fréquents, il est aussi possible de n’utiliser que de I'eau claire.
Méthod: laver la surface avec des outils de nettoyage
parfaitement propres, a la fréquence habituelle.

Rincer soigneusement apres avoir utilisé des nettoyants.

But: éliminer définiti

Méthode: frotter la s
rincer a I'eau claire 1

Réalisation 10-20
des joints min.
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heures

Grés Cérame Brillant

Le Gres Cérame Brillant est réalisé grace a un procédé spécifique de polissage rehaussant la douceur de la structure de la surface des carreaux. Il est ainsi
possible d’obtenir un effet trés sophistiqué de palpitantes moirures qui donnent au sol un aspect unique. Le procédé de polissage de tous les produits polis
et rodés présents sur le marché, consiste a enlever une petite partie de matériau et a tenter d’ouvrir quelques minuscules pores en surface, les rendant ainsi
plus vulnérables aux taches. Il est conseillé d’utiliser des mortiers dont la couleur est assortie aux carreaux, pour réduire le contraste. Au cours de la pose, il
est important de ne pas écrire sur les surfaces avec des crayons ou des feutres indélébiles.

Revétement de sol OUT

Jointoiement

Utiliser un mortier a base de ciment pour joints améliorés de classe CG2 (EN 13888) sans aucun additif. Il est déconseillé d’utiliser un mortier réactif pour joint.
(CLASSE RG - EN 13888).

Nettoyage

Opérations fondamentales et nécessaires afin d’éviter des frais d’entretien onéreux une fois le sol en fonction.

Nettoyage a réaliser par le poseur.

1) Intervention préalable : tant que le mortier est frais, retirer I'excédent en effectuant, a la spatule, des mouvements en diagonale par rapport aux
2) Premier nettoyage : quand, environ 10 a 20 minutes aprés les opérations de jointoiement, le mortier a perdu de son élasticité et est dever
I'excédent de mortier a I'aide d’une éponge en cellulose dure, humide et propre, en effectuant des mouvements en diagonale par rapport aux jo
les temps indiqués car les joints pourraient étre partiellement vidés ou présenter des imperfections si le nettoyage était effectué trop tot. Si le joint ¢
utiliser une éponge abrasive Scotch-Brite® imbibée d’eau propre.

3) Nettoyage final : aprés 36-48 heures, les joints ont achevé leur prise et leur séchage, le nettoyage final peut alors étre réalisé.

Utiliser une solution tampon acide, type FapClean 1, diluée & 50 % dans I'eau chaude de préférence. Eviter absolument I’emploi d’acides communs |
en droguerie car méme dilués ils liberent des fumées nocives et altérent les joints.

a] Mouiiller le revétement pour que le mortier joint soit protégé de I’éventuelle action corrosive de la solution acide diluée. b] Répartir uniformément I
diluée a I'aide d’une éponge abrasive type Scotch-Brite® c] Laisser agir quelques minutes, en fonction du degré de salissure. d] Brosser énergique
brosse en nylon ou similaire. €] Collecter les résidus a I'aide de chiffons secs et propres. f] Rincer a grande eau (chaude et propre). Répéter cette opé
fois si besoin, jusqu’a ce que toute auréole ou résidu ait été completement éliminé . g] Si certaines zone s’avéraient plus difficiles a nettoyer, répéter
avec FapClean 1 pur.

Bodenbelag

WICHTIGE VORBEMERKUNG: WENDEN SIE SICH FUR DIE VERLEGUNG UND VERFUGUNG STETS AN FACHHANDWERKER.

Verlegung
Eine korrekte bauseitige Verlegung unter Beachtung einiger einfacher Regeln garantiert ein perfektes Endergebnis:

1) Die Ebenflachigkeit des Estrichs, auf dem die Bodenfliesen verlegt werden, muss gepriift werden;
2) Beim Verlegen aus verschiedenen Kartons entnommene Fliesen mischen.
3) Das Produkt vor und wéhrend der Verlegung vorsichtig handhaben.

WICHTIG:

Die geschliffenen Bodenbeldge von Fap werden mit einer Fuge von 2-3 mm verlegt. Bei der Verlegung im AuBenbereich wird eine Fuge von 3 mm empfohlen.
Fir fortlaufend verlegte Béden betragt die Versetzung max. 1/3 zwischen den Platten. Die Hexagone miissen mit einer Fuge von 3 bis 5 mm verlegt werden.
Verfugung

Verwenden Sie jeweils passende Fugenmasse TonosuTono.

Reinigung

Die Regeln fiir die Reinigung durch den Fliesenleger miissen angewandt werden, wenn zementhaltige Fugenmortel verwendet werden (TonosuTono oder
andere). Wenn Epoxi-Fugenmassen verwendet werden, sind die Hinweise des Herstellers einzuhalten.

Die Reinigung erfolgt durch den Verleger:

Erste Reinigung: wenn nach 10-20 Minuten nach der Verlegung TonosuTono seine Formbarkeit verliert und opak wird, wird mit der Entfernung der
Uberschussigen Dichtungsmasse mit Hilfe eines feuchten und sauberen Lappens begonnen. Danach muss eine Trockenreinigung mit einem
trockenen Tuch oder mit Filz erfolgen.

2 Endreinigung: nach 36/48 Stunden haben sowohl die FlieBen als auch die Fugen ihre Ablagerung vollendet. Nun miissen die Oberflachen mit Hilfe einer
gepufferten S&ure gereinigt werden. Danach muss mit viel sauberem Wasser gesplilt werden und dann mit einem FlUssigkeitsabsauger entfernt werden.

SEHR WICHTIG: es ist wichtig, dass die Reinigung durch den Fliesenleger ordnungsgemas durchgefiihrt wird, damit der FuBboden leicht gewartet wird. Die
Sorgfalt, mit der die erste Reinigung und die Endreinigung durchgefiihrt werden (insbesondere die vollstandige Entfernung von Mértelresten) beeinflusst die
Pflegbarkeit des FuBbodens. Diese Prozedur wird von den besten Fugenmodrtel- und Klebstoffherstellern fiir alle FuBbdden aus Feinsteinzeug empfohlen.
Werden diese Empfehlungen nicht beachtet oder wird nicht absolut reines Wasser verwendet, so kann dies zum Entstehen einer Mdrtelpatina oder einer
Baustellenstaubschicht, die extrem Saugfahig ist, fihren, die mit bloBem Auge nicht erkennbar ist, aber im Raum vorhandenen Staub fangt und zu einem standig
schmutzigen FuBboden fiihrt. In diesem Falle lehnt Fap ceramiche jegliche Verantwortung ab.

Normale Reinigung:

Frequenz: wie Ublich.

Hinweise:
a] Verwenden Sie absolut saubere Reinigungsmittel; b] Waschen Sie den FuBboden immer ab; ¢] Nicht den nassen FuBboden betreten;
d] Bei haufigem Waschen braucht man nur sauberes Wasser oder spezifische Reinigungsmittel um Schmutz oder Flecken zu entfernen, die nicht wachsern
order filmférmig sind. Wir empfehlen keine Reinigungsmittel zu verwenden mit dem Hinweis ,muss nicht nachgespllt werden®.

Reinigung und Pflege durch den Fliesenleger. Regelmassige Reinigung und Pflege durch den Nutzer.

Erstreinigung. Ziel: Erhaltung der gewlinschten hygienischen
und asthetischen Eigenschaften.

Werkzeuge: handelstibliche Reinigungswerkzeuge.
Fur die haufige Reinigung kann auch einfach klares Wasser
verwendet werden.

Methode: Die Fliesen in tiblichen Abstanden mit vollstandig
sauberen Reinigungswerkzeugen abwaschen. Nach der
Reinigung mit Reinigungsmitteln griindlich mit Wasser

einreiben, nach 1
Wasser nachwischen.

Nasssauger trocknen.

\ nachwischen.
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Minuten Stunden

Verfugen

Glanzendes Feinsteinzeug

Das gléanzende Feinsteinzeug wird mit einem speziellen Polierverfahren verwirklicht, das die weiche Struktur der Fliesenoberflache hervorhebt. So wird ein spezieller
Effekt mit vibrierenden Reflexen erhalten, die den Boden einzigartig gestalten. Das Polierverfahren aller auf dem Markt angebotenen geschliffenen und gelédppten
Produkte erfolgt durch die Entfernung eines geringen Materialteils und die somit mégliche Offnung einiger oberflachlicher Mikroporen, wodurch das Produkt
fleckenempfindlicher wird. AuBerdem empfehlen wir die Anwendung von Fugenflllern in den Farbténen der Fliese, um Kontraste einzuschranken. Wahrend des
Verlegens darf das Material auf der Oberflache nicht mit unidschbaren Stiften beschriftet werden.

Bodenbelag OUT

Verfugung

Mortel fir verbesserte Fugen (KLASSE CG2 gemaB EN 13888) ohne Beigabe von Zusatzstoffen verwenden. Fernerhin empfiehlt sich der Einsatz von

Reaktionsharzmortel (KLASSE RG gemaB EN 13888).

Reinigung

Die Reinigung ist von grundlegender Wichtigkeit, da sie eine zu stark belastende Instandhaltung vermeiden I&sst.
) erfolgt durch den Verleger:
ung: Den Uberschissigen Mortel von der Oberfldche beseitigen; dieser muss noch frisch sein und unter Verwendung einer Spachtel diagonal zu den
nabt werden.
Reinigung: wenn 10-20 Minuten nach dem Verfugen der Mértel nicht mehr elastisch ist und matt wird, ist die Dichtmasse anhand eines befeuchteten,
ten Zelluloseschwamms diagonal zu den Fugen abzureiben. So lange wie angegeben warten, da ein zu frilhes Putzen bewirken kdnnte, dass die
‘den. Eine hart gewordene Fugenmasse ist unter Verwendung eines mit reinem Wasser befeuchteten Scotch-Brite® Reibschwammes zu entfernen.
1g: Nach 36-48 Stunden sind die Fugen ausgehartet; an dieser Stelle ist die Oberflache mit einem Produkt auf Basis gepufferter Sdure zu waschen,
1stehend gegebenen Ratschlége zu beachten sind.

Jf Basis gepufferter Sdure Typ FapClean 1 verwenden, die in einem Verh&ltnis zu 50% in moglicherweise warmem Wasser aufzuldsen ist. Auf keinen
Séauren fir Eisenwaren verwenden (diese geben schadlichen Rauch ab und tben eine “brennende” Wirkung auf die Fugen aus).

denbelag bendssen, um den Mortel gegen Korrosion zu schitzen, die durch die verdiinnte Saurelésung bewirkt sein konnte. b] Die verdinnte
nhand eines Scotch-Brite® Schwammes gleichmaBig auftragen. ¢] Einige Minuten in Abhéngigkeit der Verschmutzung einwirken lassen. d] Unter
ner Nylonbirste o. A. energisch abblirsten. e] Riickstande mittels trockener und reiner Lappen wegwischen. f] Mit reinem Warmwasser reichlich und
1 bis keine Schmutzrédnder mehr zu sehen sind und sémtliche Riickstande aus den Zwischenrdumen weggeschwemmt sind. g] Bereiche, die nicht
1 wurden, sind erneut einer Sdurewaschung mit reinem FapClean 1 zu unterziehen.



Pavimento

PREMISA IMPORTANTE: DIRIJANSE A PROFESIONALES DEL SECTOR PARA LAS OPERACIONES DE COLOCACION Y REJUNTADO.

Colocacion
Una colocacién en obra correcta, siguiendo algunas reglas sencillas, garantizara un resultado final perfecto:

1) controlar la planitud de la placa sobre la que colocar las baldosas;
2) colocar el producto mezclando el material extraido de varias cajas;
3) manejar el producto con cuidado antes y durante la colocacion.

IMPORTANTE:

Los pavimentos rectificados de Fap deberan colocarse con una junta de 2-3 mm. Para la colocacioén al exterior se recomienda una junta de 3 mm.

Para pavimentos con colocacién recta, diferencia maxima de 1/3 entre las planchas. Los hexagonos se deberan colocar con una junta de 3 a 5 mm.
Rejuntado

Utilizar los materiales de relleno coordinados TonosuTono.

Limpieza

Las reglas para la limpieza llevada a cabo por el solador deberan aplicarse cuando se utilicen materiales de relleno cementosos (TonosuTono u otros). Cuando
se utilicen materiales de relleno epoxi, deberan seguirse las indicaciones de los fabricantes.

Limpieza a cargo del alicatador/solador:

Primera limpieza: ddespués de 10-20 minutos del rejuntado, cuando TonosuTono pierde plasticidad y se vuelve opaco, quitar el exceso del sellante con
una esponja humeda y limpia. Efectuar luego una limpieza en seco con un pafio seco o con un fieltro.

2 Limpieza final: pasadas 36/48 horas, tanto los azulejos como las juntas habran terminado de secarse y debera procederse al fregado de la superficie con un
acido de accion tamponada. Aclarar luego con abundante agua limpia, que se retirard con una aspiradora de liquidos.

IMPORTANTISIMO: es fundamental que esta limpieza sea llevada a cabo correctamente por el alicatador/solador para que el pavimento pueda ser luego sometido
facilmente a las operaciones de mantenimiento. El cuidado con el que se efectlen la primera limpieza y la limpieza final (especialmente la retirada total de los
materiales residuales de rejuntado) influenciaran la facilidad de limpieza del pavimento. Dicho procedimiento esta previsto por los mejores fabricantes de materiales
de rejuntado y adhesivos para todos los pavimentos de gres porcelanico. El incumplimiento de estas recomendaciones, o emplear agua no totalmente limpia,
puede determinar la fijacién de una patina de material de rejuntado o de polvo de la obra extremamente absorbente, no perfectamente visible a simple vista, que
captura el polvo existente en el ambiente y que puede hacer que el pavimento esté siempre sucio. En este caso Fap ceramiche declina cualquier responsabilidad.
Pulizia ordinaria.

Frecuencia: |la habitual.
Advertencias:
a] utilizar herramientas para la limpieza totalmente limpias; b] aclarar siempre el pavimento; ¢] no pisar el pavimento mojado;
d] para efectuar lavados frecuentes podra utilizarse simplemente agua limpia o detergentes especificos para quitar la suciedad o las manchas que no sean de

cera o peliculas. Desaconsejamos utilizar productos con la indicaciéon “no necesita enjuague”.

Limpieza a cargo del colocador. Limpieza ordinaria a cargo del usuario.

Objetivo: mantenimiento de las condiciones higiénicas
y estéticas deseadas.
Instrumentos: instrumentos normales para la limpieza.
Para efectuar fregados frecuentes podra utilizarse
simplemente agua limpia.
Modalidad: fregar la superficie, con la frecuencia habitual,
utilizando instrumentos para la limpieza perfectamente limpios.
Aclarar adecuadamente tras fregar las superficies con detergentes.

Limpieza inicial.
Objetivo: eliminacio
Instrumentos: &cid
Modalidad: friccio

minutos con agua limpia. Secar co

aspiradora de liquido

Y

- 36-48
Verfugen 10-20

I
Minuten Stunden

Gres Porcelanico Brillante

El gres porcelanico Brillante estd realizado con un proceso especial de lustrado que remarca la estructura suave de la superficie de las baldosas. Asi se obtiene
un sofisticado efecto de reflejos vibrantes que donan unicidad al pavimento. El proceso de lustrado de todos los productos lustrados y pulidos presentes en el
mercado, se realiza eliminando una pequefa parte de material y abriendo algunos microporos sobre la superficie, haciendo que el producto sea mas sensible
a las manchas. Se recomienda utilizar material de rejuntado de color similar a la baldosa para reducir el contraste. Durante la colocacion no se debe marcar el
material con lapices o rotuladores indelebles sobre la superficie de uso.

Pavimento Out

Rejuntado

Utilice materiales de rejuntado a base de cemento para juntas mejores (CLASE CG2 segun EN 13888) sin adicién de ningun aditivo. También se recomienda utilizar
morteros a base de resinas reactivas (CLASE RG segun EN 13888).

Limpieza

Operaciones fundamentales y necesarias a fin de evitar un mantenimiento ordinario muy costoso.

Limpieza a cargo del alicatador/solador:

1) Introduccién: quite el exceso de material de rejuntado de la superficie, moviendo la espatula en direccién diagonal respecto de las juntas, cop la mezcla aiin
fresca.

2) Primera limpieza: después de transcurridos 10-20 minutos del rejuntado, cuando el material de rejuntado pierde elasticidad y se pone opaco, e

de sellador con una esponja dura humedecida y limpia. Trabaje en direccién diagonal respecto de las juntas. Respete el tiempo indicado porque f

parcialmente las juntas si se las limpia demasiado pronto. Si el material de rejuntado ya se hubiera endurecido, hay que utilizar una esponja abras

Brite® humedecida con agua limpia.

3) Limpieza final: transcurridas 36-48 horas las juntas han fraguado por completo y se debe lavar la superficie con un acido taponado, respetand

consejos.

Utilice una solucién acido-solvente taponada, tipo FapClean 1, diluida al 50% en agua, preferentemente caliente. Evite en absoluto el uso de acidos
ferreteria diluidos (por la emisién de humo nocivo y por su accién que “quema” las juntas).

a] Moje el revestimiento para que el material de rejuntado a base de cemento quede protegido de la accién corrosiva de la solucién acida diluic
uniformemente la solucién acida diluida utilizando una esponja tipo Scotch-Brite®. ¢] Deje actuar durante algunos minutos, en funcién de la |
suciedad. d] Pase enérgicamente un cepillo de cerdas de nylon o similares. €] Recoja los restos con trapos secos y limpios. f] Aclare con abundan
limpia, reiterando la operacién varias veces hasta eliminar por completo cualquier marca o resto en los intersticios. g] En caso de que quedaran z
limpiaron perfectamente, repita el lavado acido con FapClean 1 puro.

BaxxHoe 3ameyvaHue: AnA yKNaaku n 3aTUPKK LWBOB crieayeT obpallaTbea K NpodhecCMoHasibHbIM MANTOYHUKAM.
YKINAOQKA
MpasunbHana yknaaka ¢ cobnofeHnemM HeKoTopbIX NPOCTbIX Npasun 06ecneynT XOpOoLLINA KOHEYHbIN pesynbTaT:

1) NPOKOHTPONIMPOBaTbL POBHOCTb CTAXKM, Ha KOTOPYIO ByAeT yKaapiBaTbCA HAaMosbHanA NMTKa;
2) npwv yknagke cnegyeT UCNofb30BaTh NIUTKM U3 Pa3HbIX KOPOBOK;
3) akkypaTHO obpallaTbCA ¢ NIUTKON A0 yKaaku 1 B npouecce paboThbl.

BAXHO:
PekTndmumpoBaHHyto HanomnbHyo NIMTKY Fap Heo6xoauMo yknaabiBaTb CO WBOM 2-3 MM. [InA yKNaaku NiMTKU Ha ynnue peKomeHayemMan LWnprnHa Wwea — 3Mm.
[lnA nonoB npm yknaake co CMeLLleHneM, MakcMmasbHoe CMeLLeHne Mex ay AocKamu AOMKHO 6bITb He 6onee 1/3. YKnaaky WecTurpaHHoN NAMTKU Heo6XoAMMO
OCYLLECTBAATbL C y4eTOM WwBa 3-5 MM.
3ATUPKA LLBOB
MpuMeHATL 3aTMPKY OAHOTO LBeTa ¢ NnnTkom, TonosuTono.
YBOPKA
YKnaguvk nauTKn JOmKeH cobniogaTtb COOTBETCTBYIOLME MPaBMia O4UCTKM B CriydHae 1Cronb30BaHNA LIeMEHTHbIX 3aTupoK (TonosuTono unu apyrvx). B cnydae
MCMosb30BaHNA 3MOKCUOHbIX 3aTUPOK CriedyeT NpuaepXX1saTbCA Npasur, YCTaHOBIIEHHbIX MPOVU3BOAUTENEM.
OuyucTKa BbINONHAETCA YKNaA4YUuKOM:
MepBan ouncrtka: no ncteveHnm 10-20 MuHyT nocne owTykatypusaHua TonosuTono TepAeT NNacTUHHOCTb K CTaHOBMTCA MaToBbIM. [lanee
1 HeobX0AUMO YAANWUTL USNWLLEK repMETU3NPYIOLLEro COCTaBa C MOMOLLLIO YUCTON BMaXKHOW rybku. 3atem HeobXoAMMO OCYLLECTBUTb OYUCTKY CyXOii
TPANKOM NN KYCOYKOM dheTpa.
KoHeuHan ouncTka: yepes 36/48 4acoB Kak MiMTKa, Tak 1 LWBbI 3aBepLUAlOT CBOE CO3peBaHue, Aanee HeobxoAMMOo NPUCTYNUTL K O4UCTKE NMOBEPXHOCTH
2 C NPYMEHEHNEM KMCIOTbI TaMMOHAaXHOTo AecTBKA. MNocne 3Toro HeobxoAMMO CMOMOCHY Tb MOBEPXHOCTb HObLUMM KONIMHECTBOM YMCTON BOAbI U yAauTb
€e C NOMOLLbIO MaLUUHbI A1A 0TCaCbIBAHUA XUAKOCTEN.

OYEHb BAXHO: kpaitHe BaXKHO, 4TOObl O4MCTKA BbLINOSHANACH YKNAA4YMKOM UCKYCHO M MO BCEM Mnpasunam, 4Tobbl 3a MofioM 6bINo Nerko yxaxueartb.
TwaTenbHOCTb, C KOTOPOW BbINOMHAETCA NepBanA U KOHeYHaA ybopka (B 0CO6EHHOCTM NOSTHOE yaaneHne OCTaTKOB WTyKaTypku) 6yaeT BANATb HA CMOCOOHOCTb
nona kK ounctke. [laHHaA npoueaypa npegycMmaTpuBaeTcA NyywMy Npon3BoAMTENAMM WTYKaTYPKN ANA LWBOB M KNEeAWMX BELECTB, ANA BCEX HaNOMbHbIX
NOKPbLITUI U3 KepamorpaHuTa. HecobniofeHne aTUX peKoMeHAaumnii U NCNosib30BaHNe He COBCEM YMCTOW BOAbI MOXET CNpOBOLMPOBaTh 3aKpenneHve
Haneta M3 WTYKaTypKNU WM CTPOUTENBHOW MblNM C MOBbLIWEHHON abcopbupytoLien cnocobHOCTbIO, HE OYeHb BUAMMOW Ha rnas, KoTopaA nornowaer
CYLLEeCTBYIOLLYIO B Cpee MNbifib 1 MO MOXET Ka3aTbCA Bceraa rpAasHbiM. B aTom cnyvae komnaHuA Fap ceramiche cHumaeT ¢ cebA BCAKYIO OTBETCTBEHHOCTb.
O6bl4yHaA ouucTKa:

YacTtoTa: kak 06bI4HO.

PekomeHpauum:
a] Vicnonb3oBaTb abCONOTHO YMCTbIE MHCTPYMeEHThI AnA ybopku; b] Bcerga cnonackuatb non c¢] He xoguTb No MOKpPOMyY nony;
d] [lnA yacTon 04MCTKM MOXHO MPOCTO UCMOSIb30BaTb YACTYIO BOAY UIIM HEBOCKOBbIE, He 06pasylolne NNEHKY 1 HanéT MooLWmMe CPeacTea,
npeAHasHaYeHHble ANA yaaneHna rpasun n NATeH. He pekomeHayeTcA MCnonb3oBaHne CPeacTB C yKadaHnem «6e3 ononackuBaHusa».

OuucTKa, BbINOJIHAEMAA YKNag4nKoM.
MepBan ouncrka.

O6bIKHOBEHHAA perynfApHan O4UCTKa, BbINOJSIHAEMan Nnosib3oBaTesiemM.
Llenb: nogaepxaHue xenaembix rurmeHUHECKNX
W 3CTETUYECKUX YCNOBUN.

WUHCTPYMEHTbI: 0ObI4HbIE MHCTPYMEHTbI ANA YOOPKK.

JInA 4acToro MbITbA MOXHO MPOCTO MCMONb30BAaTh YUCTYIO BOAY.
Cnoco6: ¢ NP1BbLIYHOW HaCTOTON BbIMbITb MOBEPXHOCTH C
MCNoNb30BaHWeM abCoMOTHO YNCTbIX MHCTPYMEHTOB
[NA O4UCTKU. TLATeNbHO CMOMOCHYTh NOCNE OYUCTKM C

VHCTpyMeHTbI:
[encTB
Cnoco6: pacTtepe
NoBepXHOCTH, Yepe3d 15-20 MUHYT cne

YMCTOI BOAOW. BbicylunTb C Mp! NPUMEHEHNEM MOIOLLMX CPEACTB.

~

LLTyKaTypKa. 10-20

MUHYT.

LELELERERERERERE R Ry TUELEUEUECECECECERERereenen

MAHUueBbIN KepamMmorpaHuT

[MAHUEBbIN KepaMorpaHUT BbIMOMHEH C MPUMEHEHUeM creuuasnbHOM NOMPOBOYHON TEXHUKU, NOAYEpPKMBAtOLE MArKOCTb MAUTOYHON NoBEpPXHOCTK. B
pe3ynbTate OOCTUraeTCA U3blCKaHHbIN 3PeKT nepenmByaTocT 6IMKOB, NPUAAIOLLMX MOy HENOBTOPUMOCTb. MONMPOBOYHAA TEXHMKA, NMPUMEHEHHAA
Ha Bcex npeanaraemMblX Ha pbiHKe OTLLIMOBAaHHbIX U MPUTEPTBIX U3AENUAX, 3aKN0YaeTCA B yAaneHn HebonbLIoro KonmMyecTsa matepvana v B
MaKCUManbHOM OTKPbLITUM MUKPOMOP Ha MOBEPXHOCTK, YTO AenaeT NAMTKY 6onee yA3BUMON ANA rPA3eBbIX NATEH. [nA yMeHbleHUA LBETOBOro
KOHTpacTa peKOMeHAYeTCA NPUMEHATb 3aTUPKY, COOTBETCTBYIOLLYIO LIBETY NAUTKU. Bo Bpemna yknaaku 3anpeliaeTca Aenatb NOMETKU Ha NOBEPXHOCTH
NAUTKM HECMbIBAEMbIMU KapaHaallamu uim riomactepamu.

HanonbHble nokpbiTua OUT

3aTupka wBeoB
Mcnonb3oBaTb ynyylleHHble LeMeHTHbIe WwoBHble 3aTupkn (KNTACC CG2 B cooTBeTCTBUM € HopMol EN 13888) 6€3 fononHMUTENbHbIX 4062aBOK.
PekomeHayeTcA Tak>xe UCNoNb30BaTb PacTBOPbI HA OCHOBE peakTuBHOM cMosibl (KINTACC RG B cooTBeTcTBUM ¢ HOpMon EN 13888).

Y6opka
HeobxoanMO NpoBoAUTb TLaTENbHYIO YBOPKY BO n3bexxaHne NpoBefeHUA TPYAOEMKOro TEKYLLEro peMoHTa.

O4yucTKa BbINONMHAETCA YKNag4uKkom.
2nbHOE 3aMeyYaHue: He JOXNAAACh 3aTBepAeBaHNA 3aTUPKW, YaanuTb €€ U3NWULIKW, NPOoBEeAA WnaTenem no AuaroHanm 0THOCUTESNbHO LBOB.
acTKa: cnycta 10-20 MUHYT Nocne HaHeceHnA 3aTMpka TepAeT 3NacTUYHOCTb U NpuobpeTaeT MaToBbI OTTEHOK. [lanee HEo6x0AMMO yaanuTb
STM3UPYIOLLEro cocTaBa C MOMOLLLIO TBEPAON LIENMI0NO3HON YNCTON BNaXXHOW rybku. NposoanTe rybkon no avaroHanym OTHOCUTENbHO LWBOB.
;peMA BblAEePXKN BO n3bexxaHne BO3MOXHOIo YaCTUYHOrO CTUPaHWA LWBOB MO NPUYKMHE UX NpexaeBpemMeHHon obpaboTku. Ecnu 3aTupka yxe
€06Xx0AMMO UCMNONb30BaTb CMOYEHHYIO B YNCTON BoAe abpasnBHyto rybky Scotch-Brite.
aA o4yucTKa: Yepes 36-48 YacoB LWBbI 3aTBEPAEBAIOT, NOCIIe Yero HE06X0AMMO NPUCTYMUTb K MbITbIO MOBEPXHOCTU MAUTKU C NPUMEHEeHneM
OHaXKHOro AENCTBMA Npu COBMIOAEHUN HUXE NPUBEAEeHHbIX PEKOMEeHAaLNA.
ACNOTHBIN PaCTBOPUTENb TaMMOHaXHOro AecTBuA, Hanpumep, FapClean 1, paz6asneHHbii Ha 50% No BO3MOXHOCTM ropAven Bogon. Kateropniecku
onb30BaHWe pa3daBneHHbIX KWUCMOT ANA TpaBneHnA MeTasnos (Mo NPUYMHE BPeaHbIX UCMAPEHUIA U UX «CXKUratoLwero» BO3AENCTBUA Ha LUBbI).

UTKY ANA TOro, 4To6bl 3aLNTUTb LLIEMEHTHYIO 3aTUPKY OT BO3MOXHOr0O pa3bealollero Bo34ecTBmA pa3baBneHHOro KMCII0THOro pacTeopa.

) pacnpenenutb pa3baBfieHHbI KUCNOTHbIA pacTBoOp npu nomowm rybkm Scotch-Brite. ¢] Bpema ageicTBua pactsopa 3aBUCUT OT CTEMNEHMN
nuTkn. d] BeICTPO yaanuTb pacTBOP NPU NOMOLUM WETKU C HENTOHOBOW LWETUHOW Uin eé aHanoroM. e] CobpaTtb OCTaTKM NpK NOMOLLY CyXOW U
TkU. f] O6MNBHO CNONOCHYTb YACTOW ropAYel BOJO, MOBTOPMB OMepaLmio HECKOMbKO pas Ao Tex Nop, Noka He 6yAyT OKOHYaTeNbHO yAaneHsbl
)CTaTKMN 3aTUPKKU MexAay Wweamu. g] B cnyyae ecnm Ha NOBEPXHOCTU OCTaHYTCA HEMPOMbITbIE YHACTKM, MOBTOPUTE HYUCTKY MPW MOMOLLM 45
oro kucnotHoro cpeactea FapClean 1.



Test
Gres Porcellanato colorato in massa - Standard EN 14411 (ISO 13006) Annex G Group Bla, E, = 0,5%

Full-body cloured porcelain. / Grés cérame coloré pleine masse. / Durchgeférbtes Feinsteinzeug. / Gres porcelédnico coloreado en toda la masa. / KepamorpaHuT okpatleHHblii B Macce.

VShade

La classificazione VShade indica il livello di stonalizzazione del prodotto: la variazione cromatica tra le piastrelle di una stessa collezione.
Nella tabella sottostante sono indicate le classi di stonalizzazione: / The VShade ranking indicates the level of shading of the product: the
variations in colour between the tiles in the same collection. The table below shows the shading classes: / La classification VShade indique

le niveau de dénuancage du produit : la variation chromatique entre les carreaux d’une méme collection. Dans le tableau ci-apres sont indiquées les classes de
dénuancgage: / Die Einstufung VVShade gibt die Abténungsstufe des Produkts an: Die farbliche Abanderung zwischen den einzelnen Fliesen innerhalb einer Kollektion.
In der nachstehenden Tabelle werden die Abténungsklassen angefiihrt: / La clasificacion VShade indica el nivel de destonalizacion del producto: la variacion cromatica
entre las baldosas de una misma coleccion. En la tabla de abajo se indican las clases de destonalizacion: / Knaceudpmkauma VShade ykasbiBaeT Ha rpagaLmio TOHOB
npoayKuun — LUBETOBYIO Bapuauuio NINTKU B paMKax O,ELHOVI Konnekumun. B I'IpMBe,D,eHHOI;I HWXe Tabnuue YKa3aHbl YpOBHU pa3nv|q|/1|7| TOHOB!:

\'A V2 V3 V4

| HEE N HEE N
|| [ | HE B
| [ | [ [ |
|| H Bu H N
nE ]|
Leggera Moderata Alta Forte
Light Moderate High Very High
Légere Modérée Elevée Forte
Leicht MaBig Hoch Stark
Ligera Moderada Alta Fuerte
Huskunin CpepnHuin 3HaumTenNbHbIA Bbicokuii

CARATTERISTICHE TECNICHE NORME  VALORE PRESCRITTO FAP - VALORE MEDIO®
TECHNICAL SPECIFICATIONS STAN- VALUES REQUIRED AVERAGE RATING
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DARDS  VALEUR PRESCRIPTE VALEUR MOYENNE
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN NORMES  NORMVORGABE DURCHSCHNITTSWERT
CARACTERISTICAS TECNICAS NORMEN  VALOR PRESCRITO VALOR MEDIO
TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKN NORMAS  3AJAHHOE 3HAYEHUE CPE[HEE 3HAYEHVE
HOPMbl  EN 14411 - 1S0 13006 Bla (UGL e GL) Bla UGL
Lunghezza e larghezza Conforme
Lenght and width / Dimensions des cdtés / Seitenlange / +0,6%, max 2 mm Inaccordance
Largo y ancho / [lnuHa v wupuxa
DIMENSIONI Spessore Conforme
SIZES Thi / Epaisseur / Starke / Espesor / TonwvHa * 5%, max 0,5 mm Inaccordance
DIMENSIONS Ortogonalita IS0 Conforme
gIRl\fl)Esl?SEI%NES $ Wedging / Orthogonalité / Rechtwinkligkeit / Ortogonalidad / Oprorokanshocts | 10545-2 | = 0.5%, max2mm Inaccordance
PA3MEPbI Rettilineita degli spigoli Straightness of the edges / Equerrage des angles / +0.5% max 1.5 mm Conforme
Kantengeradheit / Rectilinearidad de las aristas / MpamonuxeiHocTb yrnos =007 ’ Inaccordance
Planarita Conforme
Flatness / Planéité / Oberflédchenqualitat / Planicidad / MnockocTHoCTb =0,5%, max2 mm Inaccordance
Assorbimento d’acqua - valore medio % :SO 4
® Water absorption - average value % / Absorption d’eau - valeur moy %/ 0545-3 <0.5% Conforme
—— | | Wasseraufnahme - Durchschnittswert % / Absorcion de agua - valor medio % / ASTM stk Inaccordance
Bogonornowenue CpeHee 3Havenme % €373
STRUTTURA -
STRUCTURE Sforzo di rottura
Breaking strenght / Force de rupture / Bruchlast / Esfuerzo di ruptura / S$>1300N $>2000N
STRUCTURE Ycunue Ha uanom
STRUKTUR = S0
ESTRUCTURA * * || Resistenzaalla flessione 10545-4 Conforme
CTPYKTYPA Bending strength / Rési ala flexion / Bieg igkeit / Resistencia R > 35 N/mm? I accordance
ala flexion MpoyHocTb npu u3rube
u Abrasione profonda 150
Deep abrasion / Abrasion profonde / Tiefenabrieb / Abrasion profunda / 10545-6 | < 175mm? < 140mm?
Inybokoe ucTupatme
51| Coefficiente di dilatazione termica lineare Metodo di prova disponibile / Valore dichiarato / Declared value
PRERS Coefficient of thermal linear expansion / Coefficient de dilatation thermique 1S0 Test method available / Méthode d’essai disponible / <7mk
SBALZI TERMICI linear /Warmeausdehnungskoeffizient / Ceoficiente de dilatacion termica linear | 10545-8 | Verfiigbare Priifmethode / Método de prueba disponible / =
THERMAL SHOCK / KoathehumeHT TennoBoro NMHEIHOro paciuMpeHua JloCTyNHbIi METO VCTbITaHA
ECARTS DE Resistenza agli shalzi termici
TEMPERATURE Thermal shock resistance / Resistance aux variations thermiques / 1S0 Resistente Resistente
TEMPERATURWECHSEL 7] Temperaturwecheselbestandigkeit / Restitencia a las diferencias de 10545-9 | Resistant Resistant
CHOQUES TERMICOS - || temperatura / ConpoTienenvie TeMnepaTypHeIM epenaaam
TEMMEPATYPHBIE N Resist @ el
MEPEMALbI esistenza al gelo . i
Resistance to frost/ Résistance au gel / Frosthestandigkeit/ Resitenciaal hielo | 10,c 1, Resstente Resistente
/ Mopo3oycToituMBoCTb
Coefficiente di attrito dinamico
Dynamic friction coefficient / Coefficient de frottement dynamique / METODO
Dynamischer Reibungskoeffizient / Coefficiente de friccion dinamico / B.C.R.A. D.M. 236 06/1989 > 0,40 W>0,40
[NInHamnyeckuit KoadULIMEHT TperuA
SICUREZZA Coefficiente di attrito statico dry = 0,60
SAFETY Static coefficient of friction / Coefficient de frottement statique / Statischer ASTM Slip resistant > 0.60 -
SECURITE Reibungskoeffizient / Coefficiente de fricccion estatico / Ctatudeckuit 1028 P ="
SICHERHEIT KOI(AHMLUEHT TpeHMA wet 2 0,60
SEGURIDAD . . .
BE30MACHOCTb In funzione dell'ambiente o della zona di lavoro.
Classificazione antisdrucciolo According to the space or the working area / Selon le lieu concerné
Non-slip classification / Classification antiderapant / Bewertungsgruppe DIN ou la zone de travail / Je nach Raum oder Arbeitszone / Segin R9
trittsicherheit /Clasificacion antideslizante / Knaccucpukauma 51130 el ambiente o de la zona de trabajo / B 3asucumocTit 0T cpeabl U
NPOTUBOCKOMbXEHHA paboyeit 30Hbl
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico e agli additivi per piscina
Resistance to household chemicals and swimming pool salts / Résistance
aux produits chimiques a usage domestique et aux adjuvants pour piscines Conforme
/ Bestandigkeit gegen Haushaltchemikalien und Badewasserzusétze / UB Min. Inaccordance
RESISTENZA Resistencia a losproductos quimicos de uso domestico o productos para
CHIMICA la piscina / ConpoT1BNAEMOCTL XUMUYECKMM CPEACTBAM [OMALLHEro
CHEMICAL RESISTANCE npuMeHeHA u fobaskam AnA bacceitHa. 1S0
RESISTANGE AUX 1054513 Secondo la classificazione indicata dal fabbricante
ATTAQUES CHIMIQUES Resistenza a basse concentrazioni di acidi ed alcali According to classification indicated by the or Second la
CHEMIKALIENFESTIGKEIT Resistance to low concentrations of acids and alkalis / Résistance aux acides classificagtion indiquée par le fabriquanyt / Je nach der ar?gegebenen
RESISTENCIA A LOS et aux alcalis a basse concentration / Bestandigkeit gegen niedrigkonzentrierte Fabrikantenbewertung / Segn Ia clasificacion indicada del fabricante / ULB Min.
PRODUCTOS QUIMICOS Séuren und Laugen /Resitencia a concentracion baja de acidos y dlcali / Cornacko K f i Tenen
XVMUYECKAR ConpoTMBNAEMOCTb KUCNOTaM W LUEN0YaM HIt3KOI KOHLIEHTpaLMM ! y v :
CTOVKOCTb
Resistenza alle macchie 150 Metodo di prova disponibile / Valore dichiarato / Declared value
‘ Stain resistance / Résistance aux taches / Basténdigkeit gegen Fleckenbildung / 10545-14 Test method available / Méthode d'essai disponible Verfiigbare Priifmethode / | 5
° Resistencia a las / CTOMKOCTb K 3arpA3HEHMIo Método de prueba disponible / JocTymHel METOA UCTIbITaHAR

¢ Valore medio dei test condotti negli ultimi 24 mesi. Average rating of tests conducted during the last 24 months. Durchschnittswert der in den letzten 24 Monaten durchgefiihrten Tests. Valeur mg
des essais menés au cours des 24 derniers mois. Valor medio de las pruebas llevadas a cabo en los Ultimos 24 meses. CpefiHee 3HayeHWe UCTbITaHWiA, TPOBEAEHHDBIX B TEYEHWE NOCNeAHNX 24 MecAL|
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Gli abbinamenti fra colore della piastrella e colore dello stucco sono studiati per realizzare bagni identici a quelli rappresentati nelle immagini del catalogo. Per ottenere il miglior risultato
estetico non sempre il colore della piastrella coincide con il colore dello stucco che Fap ceramiche consiglia. Suggeriamo di stuccare gli inserti con lo stesso stucco utilizzato per il
resto del bagno.

The combinations between the colour of the tile and the colour of the grout have been studied to create bathrooms identical to those portrayed in the catalogue’s pictures. For the
best visual result the colour of the tile should not always coincide with the colour of grout that Fap Ceramiche recommends. We suggest that you grout the inserts with the same grout
used for the rest of the bathroom.

Die Kombinationen zwischen der Farbe der Fliesen und der Farbe der Fugenmasse wurden daflr studiert, Badezimmer zu gestalten, die haargenau den in den Bildern des Katalogs
dargestellten entsprechen. Um das beste &sthetische Ergebnis zu erzielen, muss die Farbe der Fliesen nicht immer unbedingt mit der von Fap Ceramiche empfohlenen Fugenmassen-
farbe Ubereinstimmen. Wir empfehlen, die Einsatze mit der flr das restliche Badezimmer verwendeten Fugenmasse zu verfugen.

Les assortiments entre la couleur du carreau et la couleur du mortier sont étudiés pour réaliser des salles de bains identiques a celles représentées sur les images du catalogue. Afin
d’obtenir le meilleur résultat esthétique, étant donné que la couleur du carreau ne coincide pas toujours avec celle du mortier que Fap Ceramiche recommande, nous conseillons de
mastiquer les insertions avec le méme mortier utilisé pour le reste de la salle de bains.

Las combinaciones entre el color del azulejo y el color del material de rejuntado han sido estudiadas para realizar bafios idénticos a los representados en las imagenes del catalogo.
A fin de obtener el mejor resultado estético, el color del azulejo no siempre coincide con el color del material de rejuntado aconsejado por Fap Ceramiche. Aconsejamos rellenar las
juntas de los insertos con el mismo material de rejuntado utilizado para el resto del bafo.

CouyeTaHuAa useTa ninTKn C UBETOM LITYKaTypKu 6binn n3y4yeHobl, Y4TOObI €034aTb BaHHble KOMHaTbIl, UAEHTUYHbIE TeM, HYTO NpeacTaB/ieHbl B I/I306pa)KeHI/IF|X Kartanora. ,UJ'IH nony4yeHuAa
HaunyyLwero 3CTETUYECKOro peayrbTarta He BCeraa LBET NIUTKU COBMaAaeT C LIBETOM LUTYKaTypKKW, KOTOPYIO pekoMeHAyeT komnanva Fap ceramiche.

CoBeTyem oWTyKaTypuBaTh BCTABKN TOW e LUITYKaTYpPKON, KOTOpaA NpUMeHANack AnA BaHHOWN.

| colori e le caratteristiche estetiche dei materiali illustrati nel presente catalogo sono da ritenersi puramente indicativi.

Colours and optical features of the materials illustrated in this catalogue are to be regarded as mere indications.

Die Farben und die asthetischen Eigenschaften der in diesem Katalog abgebildeten Produkte sind als reine Richtwerte zu betrachten.
Les coloris et les caractéristiques esthétiques des références illustrées dans le catalogue sont donnés & titre purement indicatif.

Los colores y las caracteristicas opticas de los materiales ilustrados en este catalogo deben ser mirados como indicaciones meras.
o 2TUHECKNe XapaKTepUCcTUKN ONUCaHHbIX B HAaCTOALLEeM KaTanore Mmatepuanos ABMAKTCA TONIbKO OPUEHTUPOBOYHbLIMU.

he si riserva di apportare modifiche e/o eliminare senza preavviso i prodotti declinando ogni responsabilita per danni diretti o indiretti derivanti da eventuali modifiche.

he can change the indicated products without notice declining any responsibility for direct or in direct damage that depend on these changes.

he se réserve le droit de modifier sans préavis les produits indiqués et décline toute responsabilité pour dommages directs ou indirects dus a éventuelles modifications.
he se reserva la facultad de modificar los productos sin preaviso, declinando cualquier responsabilidad por dafos directos o indirectos que dependan de estos cambios.
he kann die genannten Produkten dndern ohne Voranmeldung und lehnt dabei jegliche Verantwortung firr die davon abhangenden direkten oder indirekten Schéaden ab.
~ap ceramiche” coxpaHAeT 3a coboii NpaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHWI B NpoayKLUmMio 6e3 npeasapuTenbHOro yBeAOMIEHUA, CHUManA ¢ cebA BCAKYIO OTBETCTBEHHOCTb 3a
> 3TUMU U3MEHEHNAMM NPAMOW NN HENPAMOIA yLep6.
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